附件1

粤标巡1128快艇上排维修及检验项目
询价文件

一、采购项目名称
粤标巡1128快艇上排维修及检验项目。
二、项目概况
（1） 项目内容：
详见附件：粤标巡1128快艇上排维修及检验项目工程量清单。
（二）项目最高限价为人民币166,810.60元。报价单位高于限价视为无效报价。
（三）资金来源：财政性资金。
（四）项目工期：项目工期为30个日历天（以船舶上排至交船）。如遇特殊情况，工期根据实际延后。
三、项目要求
（一）乙方必须按合同要求和国家或行业颁发的有关规范、规程进行施工，并接受甲方代表的监督检查。
（二）乙方提供的材料必须符合国家标准，所用材料必须为合格产品。
（三）船舶修理完成后，必须按照有关规定进行船舶试航，通过船级社相关检验并取得船舶检验证书和办理竣工验收手续。
四、报价须知
（一）供应商必须具备满足本项目要求的提供相应服务的能力，持有工商行政管理部分核发的有效的企业法人营业执照。
（二）按附件2：粤标巡1128快艇上排维修及检验项目报价文件（格式）编制报价文件（正本1份）。
（三）报价文件的提交，提交报价文件截止时间为2023年9月20日15时30分（北京时间）前，地点为台山市台城龙华里25号台山航标与测绘所，逾期送达不予受理；报价文件要加盖密封章。
（四）项目报价方式：报价人根据业主提供的采购项目内容，经实地勘察并结合市场价格进行报价。
（五）参加本项目报价的单位，请于本公告公布之日起的3个日内，联系采购人对维修项目进行现场踏勘。
（六）供应商若对报价文件或修理内容有疑问需要澄清，请于现场勘察时向采购人提出，采购人当场解答。
（七）评审时间及地点：2023年9月20日16时30分（北京时间）在台山市台城龙华里25号台山航标与测绘所监控室召开。
（八）成交方式。
本项目采用最低价成交方式确定供应商，即在质量和服务均能满足询价文件资格要求及实质相应要求的前提下，按照报价由低到高的顺序推选出成交候选供应商，取有效报价中最低报价的供应商为第一候选供应商，以此类推第二、第三候选供应商。
（九）成交单位不得将项目转包、分包，否则采购单位有权终止采购合同，成交单位应赔偿一切经济损失 。
五、采购项目商务要求
（一）工期。
项目工期为30个日历天（以船舶上排至交船）。如遇特殊情况，工期根据实际延后。
（二）承包方式。
本项目采用总价包干方式承包，供应商应根据询价文件、粤标巡1128快艇上排维修及检验工程量清单、验收标准，结合现场实际情况进行报价，并由供应商按询价报价包工、包料、包工期、包质量、包安全、包文明、包验收完成全部合同内容。
（三）质量要求。
依据本采购项目内容，本项目所用的材料、设备、设施及项目质量须达到现行中华人民共和国以及省、市或行业的工程建设标准、规范的要求。船舶修理完成后，必须按照有关规定进行船舶试航、通过船级社检验并出具船舶检验证书和办理竣工验收手续。
（四）安全文明施工要求：遵守省、市相关管理部门安全文明施工的规定。供应商负责船舶修理、试航、检验等施工全过程。
（五）验收。
1.供应商根据项目的实际情况将完成的项目内容后向采购人提出验收申请，采购人在接到供应商提出的工程验收通知后，应在10天内组织验收。
2.修理质量不符合规定或验收不合格的，供应商负责无偿返工。
六、项目合同
确定成交供应商发出《成交通知书》后，项目合同按照台山航标与测绘所提供的合同格式进行签署。
七、付款方式
（一）由采购人按下列程序付款，付款方式：采用银行转账、银行汇付（含电汇）等方式。
（二）预付款：合同签订后，采购人在收到供应商提交的书面申请，10个工作日内按合同价的30%作为项目预付款支付给供应商。
（三）结算支付：供应商根据实际完成的项目内容并经采购人验收合格，供应商按规定办理项目结算手续后，供应商向采购人提交申请支付项目剩余的款项（采购人支付的款项总额为审核后的结算总价）。
（四）支付项目款必须凭采购人代表审核意见、有效的税务发票支付，否则采购人有权拒付该笔及该笔之后的项目款，供应商仍应按合同约定履行义务。
八、成交结果公示
本次询价的结果将在广东省江门航道事务中心阳光事务平台公示。
九、其它说明
（一）采购单位对未成交原因均不做任何解释，也不退还报价资料。
（二）不论成交与否，报价单位编制报价文件的所有费用均由报价单位自行负责。
（三）成交单位在接到成交通知后十五天内到台山航标与测绘所与采购单位签订项目采购合同，逾期按放弃成交处理。 






附件：粤标巡1128快艇上排维修及检验项目工程量清单
	序号
	维修工程
	技术要求
	备 注

	一
	船体工程
	
	

	1
	船尾压浪板加长200mm左右。
	需符合规范要求。
	

	2
	船头左侧栏杆矫正，右侧船尾补焊。
	需符合规范要求。
	

	3
	轮胎碰垫按照原样从新绑扎，更换生锈卸扣、磨损缆绳。焊接铝合金环2个。
	按现场监修人员要求绑扎好轮胎，采用10mm编织涤纶绳和不锈钢U型夹头。焊接铝合金环现场定。
	

	4
	锚链除锈油漆一度。
	锚链全部送出，再除锈油漆，做好锚链相关标识。
	

	5
	左右舷靠标处各加装一个单十字缆桩。
	具体安装位置按现场监修人员定，要求足够牢固。
	

	二
	油漆工程（用国际牌油漆）
	油漆前高压枪清洗干净船体，涂料带ccs证书
	

	1
	船底防污漆通油一度。
	约132㎡，露白处需补好底漆和中间漆再油防污漆。
	

	2
	甲板下船体喷白漆两度。
	约58㎡，露白处需补好底漆和中间漆再喷白漆。
	

	3
	主甲板和机舱顶棚的甲板漆通油甲板漆一度。
	约80㎡，露白处需补好底漆和中间漆再油甲板漆。
	

	4
	船名、船籍港、水尺、CS等标志油漆重描
	通过船级社检验。
	

	三
	水下工程
	
	

	1
	全船锌块更换。（8块）
	与原来锌块尺寸一致。
	

	2
	海底门检查。
	检查海底格栅有无变形，清理海底门青苔，藤壶等。
	

	四
	轮机工程
	
	

	1
	加长发电机海水冷却软管移到发电机边上。
	采用230mm透明钢丝管和不锈钢喉箍，并尽可能减少管与管之间连接。
	

	2
	消防泵加一套离合器。
	按主机和消防泵的实际位置，安装离合器不影响其他设备或者管路，离合器还应带防护罩。
	

	3
	两尾轴油麻绳水密改为高速艇水封装置（两套）。
	按现场监修人员要求做好设备的检查记录，做好水封处理，快艇下水后做好尾轴密性试验，通过船级社检验。
	

	4
	更换左右尾轴冷却水管以及开关。
	采用130mm铝管或者铜管，水管开关采用铜质并涂抹润滑脂。
	

	5
	更换左右主机海水管流量观察器。
	做好海水管路水封和密性要求。
	

	6
	清洗左右主机的热交换片。
	严格按照主机维护管理操作规程拆装。
	

	7
	加装柴油流量计仪器用于计算船舶燃油消耗量。
	现场确定安装位置，便于观察又不能影响机舱布局。
	

	五
	其他工程
	
	

	1
	制作铝合金支撑杆两条（长度： 5 米）。
	可伸缩，做长度标识。
	

	六
	辅助工程
	
	

	1
	船舶上下排
	
	

	2
	船舶驻排
	
	

	3
	[bookmark: _GoBack]船舶试航（含罗经校对、试航、协助检验、出具技术证书）
	
	



